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If*} (57) Abstract: Disclosed is a device for processing filter tow material used for producing filters for rod-shaped smoking articles 
2 such as cigarettes. Said device comprises filter tow delivery means (7) for supplying at least two filter tow strips (4, 6), at least two 
S filter tow guideways (2, 3), within each of which (2, 3) a filter tow strip (4, 6) is directed, and apparatuses (24, 44) for processing the 
filter tow strips (4, 6). The inventive device is characterized in that a separately controllable independent processing apparatus (26, 
O 28, 30, 49; 27, 29, 31, 50) is assigned to each tow guideway (2, 3). 

|^ [Fortsetzung auf der nachsten Seite] 



WO 2005/058079 Al I II HI II II IU 



PH, PL, PT, RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, 
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, 

zw. 

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur 
jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, 
TJ, TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IS, IT, LU, MC, NL, PL, 



PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, 
GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

Veroffentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab~ 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
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(57) Zusammenfassung: Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Aufbereiten von Filtertowmaterial fur die HersteUung von Filtern 
fur stabformige Rauchartikel wie beispielsweise Zigaretten, mit Riltertowbereitstellungsmitteln (7) zur Bereitstellung von mindes- 
tens zwei Filtertowstreifen (4, 6) , mindestens zwei Towfuhrungsbahnen (2, 3) von denen in jeder TowfUhrungsbahn (2, 3) ein 
Filtertowstreifen (4, 6) gefuhrt wird, und Bearbeitungseinrichtungen (24, 44) zum Bearbeiten der Filtertowstreifen (4, 6). Das Be- 
sondere der Vorrichtung besteht darin, dass jeder TowfUhrungsbahn (2, 3) eine eigene Bearbeitungseinrichtung (26, 28, 30, 49; 27, 
29, 31, 50) zugeordnet ist, die separat steuerbar ist. 



